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@ Verfahren und Einrichtung zum Verkleben scheibenformiger Kunststoff substrate 

(5?) Bei einem Verfahren zum flachigen Verkleben zweier 
scheibenformiger Kunststoffsubstrate zum Herstellen 
von optischen Aufzeichnungstragern in Form von DVDs 
wird auf eine oder beide Kunststoffsubstrate ein Klebe- 
mittel uber die im wesentlichen gesamte Oberflache 
gleichmafcig und dunn aufgebracht. Um dabei Luftein- 
schlusse und/oder nicht verklebte Zonen zwischen den 
beiden Kunststoffsubstraten vermeiden zu konnen, ist 
vorgesehen, daft nach dem Aufbringen des Klebemittels 
die beiden Kunststoffsubstrate in eine Vakuumkammer 
im Abstand ubereinander gehalten verbracht werden, 
daft danach unter Anwenden von Vakuum die beiden 
Kunststoffsubstrate aufeinandergelegt werden und date 
dann die Vakuumkammer beluftet wird. 
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Beschreibung 

Die vorliegende lirfindung bezichl sich auf ein Vcrfahrcn 
unci cine Hinrichlung zum flaehigcn Verklcbcn zweier vor- 
zugsweise schcibcnformigcr KunsisiolTsubsiraic /.uni bspw. 
Ilerstcllcn von opl.ischcn Aufzcichnungsiragern in Form 
von DVDs, nach dem Obcrhcgriff des An sprue hs 1 b/.w. 
dein des Anspruchs 1 1 . 

Opiischc Aufzcichnungsiragcr in Form der hcrkommli- 
ehen Koinpakldisks, sogcnannlc CDs, bcsilzcn einen Au- 
fk'ndurchn icsser von 1 20 mm, ein Mil let loch mit einem 
Durchmcsscr von 15 nun und cine Schcibcndickc von 
1,2 nun. Bei der neuen Generation von oplisehen Aufzcich- 
nungsiragern. den sogenannt.cn DVD (Digital Versatile 
Discs) vverden zwei Seheibenlcilc von jeweils 0,6 nun auf- 
einandcr gebracht und vcrklebl, so daB im Frgebnis ein opli- 
schcr Auf/cichnungsiragcr mil den herkommlichcn Abma- 
Ben eincr Kompakldisc crhalien wird. Dabei konncn die 
Schcibenclcmcnle cntwedcr dureh ein Tragcrschei bene le- 
nient (Carrier) und ein Leerschcibcnclcmenl (Blanc) oder 
zwei Tragcrschei benclc men l.c aufcinandcr gcbrachl werden. 

Zurn Verklcbcn solchcr aus einem gccignelcn KunslsiofT 
hergestellier Schcibenclcmcnle bzw. Substrate wird bisher 
ein losungsmillclfrcicr Schntelzklcbcr verwendet., dessen 
Klebekrafl dureh Hinwirkung von Wannc aklivicrt wird. 

Die hier bisher verwc-ndci.cn Kieber wcisen jedoch einige 
Nachlcilc auf. Zum einen mussen die mil der fur die Lascr- 
reflcklion noiwendtgen Aiuminiunischichl bcschichlci.cn 
Schcibenclcmcnle zusalzlich zucrsl noch auf der mil. Alumi- 
nium beschichteten Seilc mil einem UV-Schutzlack iibcrzo- 
gen werden, um ein partiellcs, ungcwolllcs Oxidicrcn und 
Ahem der Aiuminiunischichl zu vennciden, da bei den mo- 
menlau verwendcleu Klebern Luftcinsehlusse und ehemi- 
schc Reaktioncn zwischen Klcbcr und Aluminium sowie 
eventucll nichl vcrkJcblc Zonen, nichl vermicden werden 
konncn. Zum anderen bcsilzcn diesc Kieber kcinerlei opii- 
schc Qualilai. Hine gulc opiischc Qualiiat isl jedoch bei eini- 
gen Arten von DVDs wie bspw. bei der DVD9 unbedingt cr- 
fordcrlich, da bei diescn Artcn von DVDs ein fur das Lcscn 
der auf dem Datentrager vorhandenen Infonnaiioncn zu- 
slandigcr Lascrstrahl dureh die Klcbeschichl hindurch vor- 
h an dene Infonnationen abiiesi. Desweileren isl die Vcrar- 
beilung der bisher verwendet en Klcbcr aufgrund der hohen 
Konsisiens bzw. Zahigkcit der Klcbcr mil. crhcblichem Auf- 
wand verbunden. 

Aufgabc der vorliegcnden Erfindung ist es deshalb, cin 
Vcrfahrcn und cine Einrichlung zum flaehigcn Verklcbcn 
zweier vorzugsweise schcibcnformigcr Kunsisioflsubslraie 
zurn bspw. Hers tell en von optischen Aufzcichnungsiragern 
in Form von DVDs, zu schaflcn, mil dem bzw. der Lufiein- 
schl iisse und/odcr nicht verklcbte Zonen zwischen den bei- 
den Kunstsloffsubslralcn vermicden sind. 

AuBerdcm soli das bisher not wendigc zusalzliche Schutz- 
Jackiercn der mil Aluminium beschichteten Obcrflachcn der 
Schcibenelementc entlalicn, da bei diesem Vcrlahren der 
Kieber gleichzeilig den Schuizlack sowie der Schutzlack 
gleichzeilig den Kieber darstclll, also gleichcrmaBcn bcide 
Zwecke erfulll und somil cin bisher nolwendigcr Vcrfah- 
rcnsschritl (das separate Schutzlackicrcn vor dent Verklcbcn 
der Schcibenelemente) enlfalien konncn soil. Desweileren 
soil ein Verklebcn mil eincr gulcn opl.ischcn Klcbeschichl 
ennoglichl werden, das somil. auch die Hcrslcllung von 
DVDs ermoglichU bei denen ein fur das Ablesen der Infor- 
mationen zusiandiger Lascrstrahl auch dureh die Klcbe- 
schichl hindurch ablesen kann, wie cs bspw. bei der DVD9 
nolwendig ist. 

Zur Losung dicser Aufgabc sind bei cincnt Vcrfahrcn 
bzw. eincr Einrichlung zum flaehigcn Verklebcn zweier 
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KunsisiolTsubsiraic der genanmen An die im Anspruch 1 
bzw. 11 angegebenen Mcrkmale vorgeschen. 

Dureh die erfindungsgemaBen MaBnahmen ist es mog- 
lieh.die beiden Kunsisloffsuhstralc dcrarl klcbend anfeinan- 
5 der zu bringen, daB kcinerlei Luftcinsehlusse und/odcr 
nicht verklcbte Zonen vorhanden sind und daB die beiden 
KunsisiolTsubsiraic ihre cbene Form auch nach der Vcrkle- 
bung beibchallcn. 

Um einen ausreichend diinncn und homogenen Klcbcmii- 

10 lelauftrag auf den Kunslsloffsubslralcn zu errcichen, sind 
die Merkjnale gemaB Anspruch 2 vorgeschen. 

(icmaB den Mcrkmalcn nach Anspruch 3 ergibt sich cine 
optimale Vorausselzung fur das klebcnde Ancinanderbrin- 
gen der beiden Kunstsioffsubslrale. Dabei ist es zweckma- 

IS Big. die Mcrkmale gcmliB Anspruch 4 vorzuschen. Um hier- 
bei den physikalischcn AdhasionsprozcB kontrollicrt und 
schnell siarlcn zu konncn, sind dabei die Mcrkmale gemaB 
Anspruch 5 bcvorzugl vorgeschen. liinc weilerc Oplimie- 
rung des Adhasionsprozcsscs wird dann vcrwirklichl, wenn 

20 auch die Mcrkmale gemaB Anspruch 6 verwendet sind. 

I ; Qr cine optimale Ausrichlung der milcinandcr fcsl zu 
verklcbenden KunsisiolTsubsiraic diencn die Mcrkmale ge- 
maB Anspruch 7, 

In bcvorzuglcr Weise wird gemaB dent Mcrkmal des An- 

25 sfjruchs 8 als Klebemiliel ein UV-hkrlendcr Klebelack ver- 
wendet, dessen r lVocknung und Aushartung enlsprechend 
den Mcrkmalcn des Anspruchs 9 beschlcunigt wird. Mog- 
lich isles aber auch, gemaB dem Mcrkmal des Anspruchs 10 
als Klebemiliel cin Zwci-Komponcnicn-Klehcr zu verwen- 

M den. 

Weiterc vorlcilhafte Ausgeslaltungen der Einrichlung 
zurn flaehigcn Verklebcn zweier Kunstsloffsubstrale ergc- 
ben sich aus den Mcrkmalcn der weilercn Ur)lerans|.)ruehe, 
Weiterc Linzclheiten der lirfindung sind der folgenden 

3.S lieschrcibung zu en Inch men, in der die lirfindung an hand 
des in der Zcichnung dargeslelllen Ausfuhrungsbeispieles 
nahcr beschrieben und erlaulert ist . Hs zcigen: 

Fig. 1 bis 8 ein/elne Vcrfahrensschrilte zum flaehigcn 
Verklcbcn zweier schcibcnformigcr Kunstsioffsubslrale an- 

40 hand der in diescn Figurcn in schcmalischer und langsgc- 
schnillcner Darslellung gczeigten Einhcilcn eincr Einrich- 
lung zum flaehigcn Verklebcn zweier scheibenformiger 
Ku n s tst off s li bs t rat c. 

Fur das Vcrfahrcn zum flaehigcn Verklebcn zweier schci- 

45 benformigcr Kunsl.sloffsubst.rale in Form von gleichc Ah- 
mess un gen aufweisenden Scheibcn- bzw. Discelcmcnlcn 11 
und 12 cincs optischen Aufzcichnungslragcrs, bspw. eincr 
DVD (Digital Versatile Disc) 15 /.eigen die Fig. 1 und 2 cine 
crslc Hinheil bzw. Station 13, in welcher beide Schcibenelc- 

50 incntc II und 12 mil einem Klebemiliel 14 verschen wer- 
den. 

Dicsc crslc Slation 13 besitzl einc lopfformige Aufnahme 
16, die mit cincm cingczogencn obcrcn Rand 17 verschen 
ist. Innerhalb der topfformigen Aufnahme 16 ist. zentrisch 

55 ein roticrend angetriebener Mailer 18 vorgeschen, auf den 
das jeweilige Scheibenclcmcnl 11.12 mil der mil Klehemit- 
icl 14 zu beschichlenden Oberflachc 19 nach oben auflegbar 
isl. Die Zenlrierung des Sehcibenelemenies 11, 12 erfolgt 
dureh einen Haltcransatz 21, der das MitteJloch 20 des 

60 Schcibcnelementes 11, 12 durchdringt. Miilels cincs Dosicr- 
armcs 23 wird zahflieBcnes KlcbemiUel 14 in Form eincr 
Raupc 24 ringformig auf den dem Millclloch 22 benachbar- 
len innercn Bereich des Scheibenelcmenl.es 11, 12 aufge- 
bracht , wobei der Halter 18 mil dem Scheibcnelcmeni. 11,12 

65 mil eincr Drchzahl von el wa 50 bis 1 00 U/inin rot icrend an- 
gclricbcn ist.. 1st die Klcbemittclraupe 24 aufgebrachl, wird 
die Rotalionsgcschwindigkeil des Mailers 18 und daniit. des 
Scheibcnelcmenis 11 oder 12 auf el wa 2500 bis 5000 U/min 
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erhohi, so daB das Klehcmiiicl 14 ausgchcnd von dcr Ran- 
pcnfonn 24 Liber die gesanue Obcrflachc 19 abgeschleudcn 
und dabci gleichmaBig verleilt wird. Dies ergihl cine gleich- 
maBig vcrlcillc, diinne Klehcmillelschicht 25. Uvll. vorhan- 
clcncs b/.w. abgeschlcudcrics rcsllichcs Klebcniiuel 14 wird 
in nichi dargcsiclllcr Wcisc in dcr lopffornrigcn Aumahmc 
16 aufgefangen und ruckgcfuhrl. 

A Is Klebcniiuel 14 wird in bcvor/.uglcr Wcisc cin UV- 
hartbarcr Klcber b/.w. Klcbclack verwcndci. Die bciden 
Kunslslottsubstralc sind bspw. Polycarbonaischcibcn 11, 
12. die cincn AuBendurchincsscr von 120 mm, cin Mittcl- 
loch 22 mil cincm Durchinesser von \5 mm und jewcils cine 
Dicke von 0,6 mm aufweiscn. Dabci sind die Schcihcnele- 
menlc 11, 12 entweder durch cine Aufzcichnungslragcr- 
schcibe (Carrier Disc) und cine Txx*rschcibe (Blanc) fur cine 
einseiligc DVD oder durch zwei Aufzcichnungslragcrschci- 
ben fur cine zweiscitige DVD gcbildet. 

Nach dicsem KlcbcmiUclauflrag werden die bciden 
Schcibcnelemcnlc 11 und 12 n ache in an dcr oder bci doppcl- 
ter Ausbildung dcr crsl.cn Station 13 gleichzcitig in nichi 20 
dargcsiclllcr Wcisc mi lie Is cincr Handhabungsvorrichlung 
in cine a Is Vakuum vorrichlung ausgcbildele zwcite Station 
30 gcniaB Fig. 3 verbrachl. Die Vakuuinvorrichiung 30 be- 
sitzl cin Bodcnleil 31 und cin Dcckcltcil 32. die zur Bildung 
cincr Vakuumkammer 36 gasdichl mileinandcr verbindbar 25 
sind. Dcr Bodcnleil 31 besilzi cine Bodenplatie 33 mil ci- 
ncin Ringrand 34, dcr an mindeslcns cincr Urnfangsslelle 
mil cincr radial cn OfTnung37 verschen ist. Die Bodenplatie 
33 ist mil cincm zylindrischen zcnlrischcn gesiuflcn Ansatz 
verschen. auf desscn bodcnplatlenscitigcn und durchinesser- 30 
groBcrcn Tcil 3K das betreffende Schcibcnclcment 11, 12 
auflegbar isi und desscn durch incsserklcinercr lei 1 39 durch 
das MiUelloch 22 des Schcibcnclcmcnl.es 11, 12 greiil. Dcr 
Bodcnleil 31 ist fcrncr mil cincr Zcnlricr vorrichlung 40 ver- 
schen, die mehrere (lac he iiber den Uinfang vcrlcillc radiate :« 
Spann/Zcniricrschicber 41, die iin Bereich /wise hen den 
bciden Ansatzlcilcn 38, 39 vorgeschen sind, und cincn 
Spann/Zentricrbolzcn 42 aufwcisl, dcr die Bodenplatie 33 
und den Ansatzteil 38 in zcnlrischer Lagc axial durchdringi 
und die radial spreizbarcn Schicbcr 41 durch cine ax i ale Be- 40 
wcgung beaufschlagcn kann. 

Dcr Dcckcltcil 32 bcsilzl eben falls cine dcr Zcnlricrvor- 
richtung 40 cntsprcchcnde Zentricrvorrichtung 50 mil nich- 
rcren flachen Spann/Zentrierschicbern 51 und cincm Spann/ 
Zcnlrierbolz.cn 52, die im Bereich cincs zylindrischen, zen- 45 
Irischcn, gesiuflcn Ansatzes 48, 49 einer Dcckclplauc 53 
vorgeschen sind. In dcr Dcckelplatle 53 bzw. dem Ansatzteil 
48 sind fcrncr den Ansatzteil 49 umgebende und umfangs- 
seitig vertcill angcordnclc Gcwichlc 47 eingclasscn, die mil 
axialcn Puhrungsstiften 46 verbunden sind, wclchc in dcr 50 
Deckel plallc 53 axial verschiebbar gefiihrt sind. 

GcrnaB Fig. 3 wird das Schcihenclcinenl 11 auf den Dck- 
kelleil 32 (Pfeil A) und das Scheibcnelemcnl 12 auf den Bo- 
dcnleil 31 (Pfeil B) gebracht, wobei dcr durchmcsscrklei- 
nere Vorzcnlrieransatzteil 39 bzw. 49 das MiUelloch 22 des 55 
Scheibcnelemcntcs 11 bzw. 12 durchdringi. Dabci licgl das 
Schcibcnclcment 12 lose auf dem Bodentcil 31 auf, wahrend 
das Schcibcnclcment 11 bci in Richlung des Pfeiles A cinge- 
drucklcm Zentricr/Spannbolzcn 52 am Dcckelteil 32 fesige- 
spannl gchalten ist. Die bciden Schcibcnelemcnlc 11 unci 12 60 
sind derail, angeordncl, daB die jcwciligc mil dcr Klcbcmil- 
telschicht 25 versehene Obcrflachc 19 nach oben zcigl. 

CiemaB Pfeil D dcr Fig. 3 wird dcr Dcckellcil 32 mil dem 
Scheibcnelemcnl. 11 auf den Bodcnleil 31 dcr Vakuuinvor- 
richiung 30 gebracht, so daB die Vakuumkammer 36 hcrmc- 65 
tisch verse hi os sen ist. GcmaB den Fig. 4 und 5 wird dann 
uber die mindestens cine Offnung 37 Lufl abgesaugl und die 
Vakuumkammer 36 cvakuicrt. In dicsem Zustand sind die 
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Klehemilielschichien 25 an bciden Scheibenclcmcntcn 11 
und 12 noch feuchl bzw. naB. 

1st die Vakuumkammer 36 auf cincn vorbesiimmlen Va- 
kuumdmck gcbraehl. wird gcmaR Fi^». fi die Spann/Zenlricr- 
5 vorrichlung 45 im Dcckellcil 32 gelds l (Pfeil 10, so daB das 
obcre Scheibcnelemcnl 11 nach unlcn auf das unterc Schei- 
bcnelemcnl 12 falll, wobei die Fallbe wcgung durch die 
eben falls nach unlcn fallcnden Gcwichlc 47 unicrslulzl wer- 
den. Dabci gclangi das obcrc Scheibcnelemcnl 11 mil sci- 
10 neni MiUelloch 22 a us dem Vor/.c n trie ran sat /.icil 39 des 
Deckelieils 32 uber den Vorzenlriervorsprung 53 des Bo- 
dcnlcils 31. Die bciden KlcbcniiUclschichl.cn 25 getangen 
naB in naB aufcinander. 

CiemaB Fig. 7 wird dann die Vakuumkammer 36 wicder 
15 bcluflct, wodurch dcr in dcr Kammcr 36 auflrclcnde Almo- 
spharendruck bewirkt. daB noch cvcnluell konlaktlosc Zo- 
ncn zwischen dem Klcbcmiitcl 14 und den bciden lilcmcn- 
len 11 und 12 aufcinander gcprcBi werden. KvcnUicll noch 
vorhandene konlaktfreie Zoncn oder Hinschliissc werden 
hierdurch bescifigt. 

CjcmaB Fig. 8 wird nach dcrn Bcluflcn dcr Vakuumkam- 
mer 36 die Zen! ricr/Spann vorrichlung 40 im Bodcnleil 31 
aktivicrt (Pfeil I 7 ), so daB dcr axial bewegte ZcnLricr/Spann- 
bolzcn 42 die Zcntricrschieber 41 bewegt, so daB die Mitlcl- 
locher 22 dcr bciden Schci bene lenient e 11 und 12 in genauc 
Flucht mileinandcr gcbraehl werden. 

In nicht dargestelltcr Wcisc wird nach OfTnen dcr Vaku- 
uinvorrichiung 30 die aus den bciden Schci benclcnienl en 11 
und 12 vcrklebend hcrgeslellle DVD 15 aus dcr Vaku urn vor- 
richlung 30 entnommcn und einer UV-Trocknungsvorrich- 
lung zugcfuhn, in welchcr ggf. unicr Rot ai ion das UV-Kle- 
bcmitlc! 14 vollstandig ausgchanct wird. 

Wcnn auch bci in vorslehend beschriebenen Verfahren 
von cincm IJV-hartbaren Klebcniiuel 14 ausgegangen wird, 
versieht es sich, daB stall, dieses KlebemiUels cin Zwei- 
Koinponcnlcn-Kiebcr vcrwendct werden kann. 

AuBerdein isl es moglich, das jewcils obcre Schcibcnelc- 
inent durch Pcdcrkrafi o. dgl. auf das untcre Schci bene le- 
nient in dcr Vakuumkammer zu bringen. 

Patcntanspruchc 

1. Verfahren zum flachigen Vcrklcbcn zweicr vorzugs- 
wcise schci benfonniger Kunststoff substrate zum bspw. 
Tlerstellcn von oplischcn Aufzcichnungstrager in Form 
von DVDs, bci dem auf cine oder bcidc KunststofTsub- 
stralc cin Klcbcnnttcl uber die im Wesenilichcn ge- 
samtc Oberflache glcichmaBig und dtinn aufgebracht. 
wird, dadurcli gckennzcichnet, daB nach dem Auf- 
bringen des KlebemiUels die bciden Kunslstoffsub- 
sirale in eine Vakuumkammer im Absland iibcreinan- 
der gchalten verbrachl werden, daB danach unter An- 
wenden von Vakuum die beiden KunststofTsubslrate 
aufeinandcrgclegl werden und daB dann die Vakuum- 
kammer beluftet wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gckennzeich- 
nct , daB das Klcbcmiitcl auf bciden Kunstsioffsuhst ra- 
te n ctwa zen t risen ringfbnnig aufgelragcn und uber die 
Subslraioberflachc abgeschlcuderl wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zcichnet, daB das cine Kunststoffsubstral bodenseilig 
und das anderc Kunstsioffsuhst rat deckelseitig in die 
Vakuumkammer eingclcgt wird, wobei das anderc 
KunsLstoffsubsirat dcckelscilig hangend fcstgchalten 
wird. 

4. Verfahren nach den Anspriichen 1 und 3, dadurch 
gckcnnzcichncl.. daB mil oder nach dem Anwenden von 
Vakuum in dcr Vakuumkammer das deckelseitig han- 
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gcndc Kunsisioffsubsirai losgclasscn und fallcngcias- 
scn wind. 

5. Vcrfahrcn nach Anspmch 4, dadurch gekcnnzeich- 
ncl, daB das dcckelseiiig hangendc Kunsisioffsubsirai. 
krafl- odcr gcwichisbelasicl aufdas unlcrc KunslslolT- 5 
subslral gcbrachi wird. 

6 . Vcrf a h rc n n ac h tnindcslcns cincm dc r vorh erg che n - 
den Anspriichc, dadurch gckcnnzcichnet, daB die bei- 
den auf den beireffenden Subsiratflachcn aufgebrach- 
len Klcbenrillclschiehlen in jeweils noch fcuchlcm 7>u- 10 
si and aufcinander gcbrachi werden. 

7. Vcrfahrcn nach mindcslcns cincm der vorhergehen- 
den Anspriichc, dadurch gckcnnzcichnet, daB die bci- 
cicn aufcinandcrlicgcndcn Kunstslofl substrate nach 
dem Beluflcn der Vakuumkarnmcr /.ucinandcr /enlricn. 15 
werden. 

8. Vcrfahrcn nach mindcslcns cincm der Anspriichc 1 
bis 7, dadurch gckcnnzcichnet, daB als Klebcmittcl cin 
UV-harlcnder KIcbcIack verwcndcl wird. 

9. Vcrfahrcn nach den Anspruchcn 1 und 8. dadurch 20 
gckennzcichncl, daB die beiden klcbcnd aufeinandcr- 
gclegl.cn Kunststoffsubstralc in cine UV-Trockcnsta- 
t.ion gcbrachi und unler Rotation gcirockncl werden. 

1 0. Vcrfahrcn nach mindcslcns cincm der Anspriichc I 
bis 7, dadurch gckcnn/.cichncl. daB Klcbemillel cin 25 
Zwei-Komponcnicn-Klcbcr verwcndcl wird. 

1 1 . Einrichtung zum flachigen Verklcben zweier vor- 
/.ugsweisc scheibenformigcr KunstslofTsubstrale (11. 
12) zum bspw. TTcrstelicn von optischen Aufzcich- 
nungslragern in Form von DVDs (10) , wobci auf cine 30 
odcr bcidc Kunststoffsubstralc (11, 12) cin Klcbemillel 
(14) uber die im Wescntlichcn gesamtc Obcrdachc (19) 
glciehmaBig und dunn aufgebracht isl, dadurch ge- 
kennzeichnct, daB cine Vakuumkarnmcr (36) vorgesc- 
hen isl, die cine bodenscitige A ullage (31) fur das cine K 
Kunslstoilsubstrat (12) und cine deckclseilige Haltc- 
rung (32) fur das andcrc Kunslstoffsubstral (11) auf- 
wcisl. 

12. Einrichtung nach Anspruch II, dadurch gckcnn- 
zcichnet, daB die boden- und/oder deckclseilige Halle- 40 
rung (31, 32) cine Spann/Zcntricrvorrichlung (40, 50) 
fur cin Millclloch (22) des Kunslstoffsubslrals (11, 12) 
aufwcisl. 

13. Einrichtung nach Anspruch 11 odcr 12, dadurch 
gckcnnzcichnet, daB die deckclseilige Hallerung (32) 45 
das Kunsisioffsubsirai (11, 12) bcaufschlagcndc Krafl- 
und/odcr Gcwichlsclcmente (47) aufwcisl. 

14. Einrichtung nach mindcslcns cincm der Anspruche 
1 1 bis 1 3, dadurch gckennzcichnct, daB sie cine Rotati- 
onsvorrichtung (18) zum Abschlcudcrn cincr auf das 50 
odcr die KunstslofTsubstratc (11, 12) aufgclragcnc KJc- 
bcmitlclraupc (24) uber die Subslratoberflache (19) 
aufwcisl. 

1 5. Einrichtung nach mindcslcns cincm der Anspriichc 

11 bis 14, dadurch gckcnnzcichncl, daB sic cine UV- 55 
Trocknungsvorrichlung aufwcisl. 
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